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Operator CNC

1. Nazwa kwalifikacji

Operator CNC, poziom poczatkujacy

2. Sektor gospodarki
narodowej

Obrobka metali, produkcja, le$nictwo

Powigzane zawody:
Ustawiacz CNC, 4 NSK

3. Poziom kwalifikacji:

3 NSK

Samodzielnie lub w zespole, kierujac si¢ wskazowkami
wykwalifikowanego specjalisty, wykonaj pewne proste
prace sprzetem i ponie§ odpowiedzialnos¢ za skutki
wykonanej pracy.

Przygotowa¢ 1 uzywaé narzedzi, maszyn 1 urzadzen
niezbednych do wykonania okre§lonych prac zgodnie z
instrukcja, ustawi¢ 1 wyregulowaé prosty sprzet oraz
wykona¢ niezbedne czesci.

Konfiguruj, dostosowu;j i stosuj przyrzady pomiarowe do
kontroli jako$ci, zapewnij zgodno$¢ wynikow swojej pracy
z okre$lonymi wymaganiami jako$ciowymi lub rysunkami.
Wykazuje si¢ podstawowa wiedzg i umiejetnosciami w
praktyce, nie podejmuje  samodzielnie  decyzji,
doswiadczenie zawodowe nie przekracza 1 roku.

4. Opis zawodu / kwalifikacji

Operator CNC wykonuje produkcje czgsci metalowych
lub z materialdéw kompozytowych, kontrolujac jakos¢
produkowanej cze$ci, proces technologiczny oraz jego
parametry i narzg¢dzia.

Regulamin zawodu, dodatkowe wymagania:

Kwalifikacje i kompetencje zawodowe sag certyfikowane
zgodnie z wymogami mi¢dzynarodowych standardoéw i
aktow prawnych danego kraju.

Gléwne zadania:

1. Rozumie¢ zadanie i dokumentacje¢ techniczng maszyny
CNC.

2. Przygotowanie narzg¢dzi, urzadzeh pomocniczych i
materialdbw do obrobki czgsci  metalowych lub
kompozytowych

3. Przygotowanie maszyny CNC do procesu
technologicznego.

4. Prototypowanie czg$ci seryjnych oraz produkcja czesci
metalowych lub kompozytowych.

Profesjonalna wiedza. Na poziomie koncepcyjnym:

1. Rodzaje $§rodkéw antykorozyjnych metali, warunki ich
stosowania.

2. Sposoby i techniki pakowania wytwarzanych czgsci.
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3. Rodzaje i techniki przechowywania wytworzonych
czesci.

Na poziomie zrozumienia:

1. Zasady tworzenia bezpiecznego miejsca pracy.

2. Czytanie rysunkow technicznych.

3. Geometria figuratywna. Podstawy grafiki techniczne;j.
4. Zasady organizacji stanowiska pracy operatora CNC.
5
6
7

. Wymagania instrukcji obstugi maszyny CNC.
. Zasady stosowania programéw do obrobki metali.

Wiasciwosci  chemiczne, fizyczne, podstawowe

wlasciwo$ci mechaniczne, technologiczne i eksploatacyjne

metali oraz materiatow kompozytowych i ich stopow.

8. Klasyfikacja metali i materiatéw kompozytowych.

9. Wymagania jako$ciowe dla materialdow stosowanych w

zaktadach obrobki metali 1 materialow kompozytowych.

10. Rodzaje narzedzi i narzedzi skrawajacych.

11. Techniki wykorzystania katalogéw 1 inteligentnych

programoéw w doborze narzgdzi.

12.  Wymagania dotyczace rejestrowania  danych

dotyczacych konserwacji maszyn CNC.

13. Zasada dziatania i mozliwosci technologiczne maszyny

CNC.

14. Technologie skrawania metali.

15. Rodzaje 1 sposoby obrobki metali. Obrocenie.

Przemial.

16. Cigcie koordynacyjne arkuszy. Sktadanie.

17. Szlifowanie.

18. Zasady tworzenia prostych programéw obrobki czesci.

19. Reczne jezyki programowania prostych programow

obrébcezych.

20. Lokalizacja 1 znaczenie klawiszy na klawiaturze

centrali.

21. Zasady oceny chropowatosci powierzchni.

22. Metody okre$lania stopnia zuzycia narzedzi

skrawajacych.

Na poziomie uzytkowania:

1. Warunki doboru 1 stosowania $rodkéw ochrony
indywidualnej i zbiorowe;.

2. Wymagania dotyczace stosowania $rodkéw ochrony
zbiorowe;.

3. Zasady rozmieszczenia czg$ci.

4. Obliczenia intensywnos$ci operacji.

5. Czytanie szkicow i1 rysunkow technicznych. Odczyt
podstaw, tancuchow wymiarowych, tolerancji, gniazd,
oznaczen chropowatosci powierzchni na rysunkach.

6. Metody wykorzystania tablic podstaw, lancuchow
wymiarowych, tolerancji, gniazd, oznaczen chropowatosci
powierzchni.
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7. Metody stosowania urzadzen ochronnych do
programowego sterowania obrabiarkami do obrobki

metali.

8. Metody r¢cznej kontroli stref obrobezych maszyn CNC.
9. Metody  sprawdzania  zgodno$ci  sposobow
przetwarzania.

10. Metody usuwania wiorow metalowych - obrdbka
podstawowa, oczyszczanie materiatu, obrobka zgrubna.

11. Zasady planowania sekwencyjnego prac zwigzanych z
obrébka czgsci metalowych i kompozytowych.

12. Planowanie procesu produkcyjnego czgsci.

13. Zasady planowania uzycia przyrzadow pomiarowych.
14. Stosowanie jezykow programowania maszyn CNC.

15. Warunki korzystania z ptynéw technologicznych.

16. Techniki przygotowania chtodziw.

17. Wymagania obslugi obrabiarek CNC 1 zasady
bezpieczenstwa elektrycznego.

18. Ergonomiczne metody pracy.

19. Metody wykonywania konserwacji biezacej i planowej
maszyn CNC.

20. Metody mocowania narz¢dzi w obrabiarce.

21. Techniki mocowania urzadzen pomocniczych, rodzaje
i techniki mocowania detali.

22. Zasady obstugi klawiatury panelu sterujgcego maszyny
CNC.

23. Techniki przesylania danych.

24. Zastosowanie przyrzadéw pomiarowych i urzadzen
pomiarowych.

25. Technologia pomiaru czgsci.

26. Zasady obliczania korekcji narzedzia.

27. Metody obliczeniowe materiatbw metalowych i
kompozytowych.

28. Metody wyznaczania ci¢zaru wilasciwego metali i
materialdow kompozytowych.

29. Wymagania dotyczace wypetiania dokumentacji do
rozliczania wyprodukowanych czesci.

Wiedza ogélna

1. Terminologia profesjonalna.

2. Obliczenia.

3. Zasada dziatania sprzetu komputerowego i biurowego.
4. Zasady planowania i podejmowania decyzji.

5. Planowanie sekwencji pracy.

Umiejetnosci i postawy: (co moze zrobi¢ pracownik):

1. Stosuj indywidualne i zbiorowe $rodki ochrony.

2. W procesie pracy stosuj nieszkodliwe i bezpieczne
techniki pracy.

3. Utrzymuj porzadek na stanowisku operatora CNC.

4. Zapoznaj si¢ z zadaniem obrdbki metali lub materiatlow
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kompozytowych.

5. Przeczytaj szkice techniczne i rysunki prac do
wykonania.

6. Zapoznac si¢ z instrukcjg obstugi maszyny CNC

7. Zapoznaé si¢ z wymaganiami okreslonymi w mapie
technologicznej procesu wytwarzania cz¢$ci metalowej lub
kompozytowe;j.

8. Zapoznaj si¢ z programem obrobki konkretnej czesci.

9. Przygotowa¢ elementy odpowiednie do wykonywanej
pracy.

10. Przygotowaé plyny technologiczne odpowiednie do
wykonywanej pracy.

11. Przygotuj odpowiednie narzedzia do wykonywanej
pracy.

12. Przygotowa¢ urzadzenia technologiczne i pomocnicze
zgodnie z zadaniem pracy

13. Przedstawianie propozycji dotyczacych stworzenia
ergonomicznego srodowiska pracy.

14. Wykonywaé¢ codzienng konserwacj¢ techniczng
maszyny CNC.

15. Przygotowaé program na maszynie CNC do produkcji
konkretnego produktu.

16. Otworz odpowiedni dla zadania program do obrobki
metalu lub materialu kompozytowego.

17. Wprowadz parametry programu obrdbczego
odpowiadajace zadaniu roboczemu.

18. Sprawdz programy obrobki metalu lub kompozytu w
formie graficznej (symulacja).

19. Okresli¢ ilo$¢ materialu potrzebnego do seryjnej
produkcji czesci.

20. Wypelnij dokumentacje ksiegowa wyprodukowanych
czesci metalowych 1 materiatow kompozytowych.

21. Przygotowa¢ wyprodukowane cze$ci metalowe lub
kompozytowe do transportu lub magazynowania zgodnie
z wymaganiami okreslonymi w mapie technologiczne;.

Kompetencje:

1. Umiejetnos¢ odpowiedzialnego korzystania ze srodkow
ochrony indywidualnej i zbiorowe;.

2. Umiejetno$¢ utrzymania porzadku na stanowisku pracy.
3. Umiejetno$¢ zrozumienia zadania zwigzanego z
obrobka metalu lub materiatu kompozytowego, ktére ma
zosta¢ wykonane, w zalezno$ci od ilosci pracy do
wykonania i czasu obrobki czesci.

4. Umiejetno$¢ czytania szkicow technicznych i rysunkow
dotyczacych wykonywanych prac, zgodnie z zadaniem.

5. Umiejetno$¢ przestrzegania warunkéw  instrukceji
obstugi maszyny CNC.

6. Umiejetnos¢ oceny stanu technicznego maszyny CNC
do wykonywanej pracy.
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7. Umiejetnos$¢ zapoznania si¢ i przestrzegania warunkow
mapy technologicznej procesu wytwarzania czgsci
metalowej lub z materiatu kompozytowego.

8. Mozliwos¢ zapoznania si¢ z programem obrobki
konkretnej czesci.

9. Umiejetnos¢ wykonywania biezacej konserwacji
maszyny CNC.

10. Umiejetno$¢ przygotowania programu na maszynie
CNC do produkc;ji okreslonych wyrobow.

11. Umiejetno$¢ opracowania i wprowadzenia prostego
programu obréobki skrawaniem odpowiedniego do zadania
roboczego.

12. Umiejetno$¢ testowania programéw do obrobki czesci
metalowych lub kompozytowych w formie graficznej
(symulacja).

13. Umiejetnos$¢ sprawdzenia jako$ci 1 wielkosci czgsci
produkowanych seryjnie zgodnie z warunkami zadania
roboczego.

14. Umiejetno$¢ okreslenia ilo$ci materiatoéw 1 materialow
eksploatacyjnych do produkcji czgsci seryjnych, ocena ich
zgodnosci z wymaganiami jako§ciowymi.

15. Umieje¢tno$¢ wypekniania dokumentacji  ksiegowe;j
produkowanych czesci.

5. Wymagania do uzyskania
kwalifikacji:

Uzyskane kwalifikacje zawodowe.

WYMAGANIA FORMALNE dotyczace dokumentowania
wyksztatcenia: $wiadectwo ukonczenia szkoty
zawodowej/swiadectwo kwalifikacji. Ponadto pracodawca
moze zadac/chcie¢: innych dyplomow, certyfikatow,
zas$wiadczen potwierdzajacych kwalifikacje przydatne w
zawodzie operatora CNC.

6. Sposoby zdobycia kwalifikacji:

Nauka w szkotach zawodowych.

Uczenie si¢ w srodowisku pracy, poprzez samoksztalcenie,
potwierdzanie wiedzy, wumiej¢tnosci 1 kompetencji
nabytych w wyniku zewngtrznego ksztatcenia formalnego i
zdanie egzaminu kwalifikacyjnego.

7. Kryteria oceny kompetencji:

Badanie / ocena efektow uczenia si¢ (wiedzy, umiej¢tnosci
1 kompetencji) niezbednych do wykonywania prostych /
niezbyt skomplikowanych zadan zawodowych w miejscu
pracy obejmuje 4 zestawy efektow uczenia sig.

Zapoznaj si¢ z zadaniem i dokumentacja techniczna
maszyny CNC. Kryteria (pracownik):

1. rozumie zadanie zwigzane z obrobka metalu lub
materialu kompozytowego, jakie ma wykonac;

2. czyta szkice i rysunki techniczne rob6t do wykonania;

3. zapoznaje si¢ z wymaganiami instrukcji obshugi
maszyny CNC;

4. ocenia stan techniczny maszyny CNC do prac jakie maja
by¢ wykonane;
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5. rozumie program obrobki do produkcji okreslonej
czesci.

Przygotowanie narzedzi, urzadzen pomocniczych i
materialow do obrobki czesci metalowych lub
kompozytowych. Kryteria (pracownik):

1. przygotowuje elementy odpowiednie do wykonywane;j

pracy;

2. przygotowuje odpowiednie pltyny technologiczne i

narzedzia do wykonywanych prac;

3. przygotowuje urzadzenia technologiczne i pomocnicze

do zadania pracy.

Przygotowanie maszyny CNC do procesu
technologicznego. Kryteria (pracownik):

1. przygotowuje maszyng CNC do produkcji wyrobow;

2. wprowadza program przetwarzajacy odpowiedni do
zadania;

3. sprawdza program obrobki metalu lub materiatu
kompozytowego =~ w  przedstawieniu  graficznym
(symulacji).

Prototypowanie czesci do produkeji seryjnej oraz
produkcja czesci metalowych lub kompozytowych.
Kryteria (pracownik):

1. dokonuje regulacji narzedzi skrawajacych zgodnie z
wynikami ogledzin czesci seryjnej;

2. okresla ilos¢ materialu potrzebnego do seryjnej
produkcji czesci;

3. wypetnia dokumentacje¢ ksiggowa wytworzonych
cze$ci metalowych i materiatéw kompozytowych;

4. przygotowuje wyprodukowane czgsci metalowe lub
kompozytowe do transportu lub przechowywania
zgodnie z wymaganiami okre$lonymi w mapie
technologicznej.

8. Metody oceny kompetencji
tworzacych kwalifikacje:

Samoocena pracownika
Badanie wiedzy pracownika
Testowanie umiejetnosci praktycznych pracownikéw

9. Mozliwosci kariery dla osoby,
ktora zdobyla kwalifikacje:

Kontynuuj doskonalenie umiejetnosci i zdolnosci w
srodowisku pracy.

Naucz si¢ r6znych jezykow programowania maszyn CNC.
Zdobadz kwalifikacje na wyzszym poziomie.

Zastrzezenie: Wsparcie Komisji Europejskiej przy tworzeniu tej publikacji nie stanowi
poparcia treSci, ktore odzwierciedlaja wylacznie poglady autoréw, a Komisja nie moze
ponosi¢ odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wykorzystanie informacji w niej zawartych.
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