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Testg galima atlikti darbo aplinkoje, kad darbdavys galéty nustatyti darbuotojo kompetencija, taip
pat suZzinoti, ko tiksliai darbuotojas nori iSmokti, siekdamas padidinti savo, kaip CNC
operatoriaus, kompetencija — kokie praktiniai jgiidziai ir teorinés zinios yra biitinos, kad darbas
bty atliktas kuo geriau.

Teste gali biiti pazymimas vienas ar keli atsakymai, dél kuriy darbdavys gali nustatyti darbuotojo
ziniy ir kvalifikacijos lygi, gali parengti individualy darbuotojo mokymo plang ir kt.

CNC operatorius

Saves isivertinimo klausimai

Nr. Saves jsivertinimo klausimai Irodoma kompetencija
1. | Kaip vertinate savo, kaip CNC operatoriaus, | Gebéjimas objektyviai jvertinti
kompetencija? CNC operatoriaus  profesing
1. Labai gerai. kompetencija.
2. Gerai.
3. Silpnai.
4. Labai silpnai.
Kokias praktines kompetencijas turétumeéte TR
2. L. . ) X .. .. .. | Geb¢jimas  gaminti  jvairias
tobulinti, kad galétuméte profesionaliai atlikti “ .
aukstos kokybés detales
savo darbg? .
.. e ey . naudojant CNC stakles.
1. RuoSinio pavirSiy ir briauny apdirbimas. N o
2. Pagrindiniy medziagy valymo raSys ir budai Gel?éjlmas ~vertmti da‘rbo
(cheminis, mechaninis, terminis valymas). apl}nkos r1Z}ka( Ir Velksnlus,
3. Asmeniniy apsaugos priemoniy (odos, galvos, | turincius 1'[3}1(05‘ SVelké‘ltal,
pédy, regos, klausos ir kvépavimo taky) parinkimas, | efektyviai ‘ taikyti  asmenines
zenklinimas, uzd¢jimas. apsaugos priemones.
4. Kniedyty jungciy pa_darymas. Gebéjimas prireikus patikrinti
5. Metalo presavimo budai. pagamintos  detalés  kokybe,
6. Nestandartiniy detaliy tekinimas. pasalinti atsiradusius defektus.
7. Ekscentriniy daliy apdirbimas.
8. Detaliy kokybés tikrinimo budai ir defekty
Salinimo biidai.
9. Papildomas detaliy apdirbimas.
10. CNC stakliy techniné priezitra.
11. Pjovimo jrankiy galandimas.
3. KOk,"!, te01:1n1q Zimy furetumete ey, 'kad Geb¢jimas  skaityti techninius
padidintuméte savo, kaip CNC operatoriaus, brézinius i .
.. réZinius ir gaminti detales pagal
kompetencija? o . g
LS . techninius ir kokybés rodiklius.
1. Techniniy bréziniy skaitymas.
2. Metaly cheminiy, mechaniniy ir technologiniy
charakteristiky iSmanymas.
3. Detaliy gamybos technologinio proceso
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iSmanymas.

4. Metaliniy medziagy Zzymejimo iSmanymas.

5. Apdirbimo tolerancijos ir pritaikymo iSmanymas.
6. Pjovimo jrankiy kampy ir kampy keitimo
priklausomai nuo masinos nustatymy iSmanymas.

7. Detaliy deformacijy riisiy iSmanymas.

8. Pagaminty detaliy techniniy ir kokybés rodikliy
atitikties technologiniams reikalavimams iSmanymas.

Kokias kolektyvinés apsaugos priemones reikéty

tobulinti Jiisy imonéje, kad buty uZtikrinta saugi l?(iz(l?t;l\lz?ries vertinti lrap:::ll(g}g;
darbo aplinka sveikatai? .
1. Darbo vietos riby nustatyma. pricthones.

U yma
2. Védinima.
3. Saugos Zenkly i8déstyma.
4. ApSvietima.
5. Kita (nurodykite)
Ar norite suZinoti apie naujausias savo profesijos Gebéjimas jvertinti Sav0
tende;ncqas? mokymosi  kompetencija  ir
; I"l\;ilp. nuolatinio kvalifikacijos kélimo
3. NeZinau. poreikj.

Kokio kvalifikacijos tobulinimo norite?

1. Kursy.

2. Dalyvauti seminaruose apie naujoves
apdirbimo srityje.

3. Apsilankyti teminése parodose.

4. Mokytis 18 kvalifikuoty kolegy.

5. Dalyvauti mokymuose apie naujy CNC stakliy
programavimo kalby naudojima.

CNC

Ar Jisy imonéje medZiagy pristatymas iS sandélio
yra savalaikis ir pakankamas darbo uZduociy
atlikimui?

1. Taip.

2. Ne.

3. Kartais véluoja.

4. Visada veluoja.

Gebe¢jimas jvertinti struktiiriniy
padaliniy bendradarbiavimg, kad
darbo uzduotis biity atlikta laiku.

Ar visada aiSkiai suprantate duotg uzduotj?
1. Taip, visada.

2. Beveik visada.

3. Ne.

Vadovo r
bendradarbiavimo.

darbuotojo
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Kokius patobulinimus reikéty atlikti Jusuy darbo
vietoje, kad darbo uZduotis atliktuméte kuo
efektyviau?

1. Reikéty patobulinti kolektyvinés apsaugos
priemoniy spektra.

2. Reikeéty gerinti medziagy tiekima.

3. Reikéty tobulinti darbuotojo ir tiesioginio vadovo
bendravima.

4. Reikety sukurti poilsio kambarj darbuotojams.

5. Kita (atviras klausimas)

10.

Ar esate jgijes profesine CNC operatoriaus
kvalifikacijg?*

1. Taip

2. Ne

3. Turiu CNC stakliy derintojo kvalifikacija

11.

Kokia jusy darbo patirtis dirbant CNC
operatoriumi?*

1. 1-5 metai

2. 5-10 mety

3. 10-15 mety

4. 15 mety ir daugiau

12.

Ar per pastaruosius metus lankétés kursuose /
parodose / seminaruose apie naujausias pramoneés
tendencijas?*

1. Taip

2. Ne

* gali

biiti jvertinta personalo skyriaus arba darbdavio — pagrindiniai atlyginimo nustatymo
kriterijai, pagal darbuotojo i8silavinimg ir darbo patirtj

Ziniy patikrinimo klausimai

Ziniy testo klausimas

Irodoma kompetencija

Koks yra pirmas Zingsnis iSgirdus dideli CNC
masinos triuk§mg?

1. MaSina turi biiti atjungta nuo maitinimo $altinio.

2. Turi biiti paspaustas avarinis STOP mygtukas.

3. Pranesti apie sutrikimg meistrui.

Geb¢jimas  veikti  kritinéje
situacijoje.

Erasmus+ programos projektas ,, Gamybos sektoriaus specialisty darbe jgyty kvalifikacijy vertinimo ir
pripazinimo posistemés sukiirimas “, projekto Nr. 2022-1-LT01-KA210-VET-000080772.



:‘**.* Co-funded by
oy the European Union

*

Kas yra frezavimas?

1. Frezavimas — tai mechaninis medzZiagy
apdirbimas, kai darbo jrankiu (frezu) nuo detalés
pavirSiaus nupjaunama tam tikro storio drozle,
besisukanti ir judanti detalés pavirsiumi.

2. ParuoSimo procesas, kai atitinkama dalis
paruoSiama prie§ gamyba.

3. Apdirbimo procesas, kei¢iantis detalés mechanines
savybes.

Geb¢jimas  taikyti  tinkamus
detaliy apdorojimo biidus.

Kai sukimas baigtas...

1. aSmenys sukasi apie savo asj.
2. dalis sukasi aplink savo asj.
3. Visi variantai teisingi.

Kas yra CNC stakliy nulinis taskas?

1. Kiekvienos programos pradzioje nustatomas
stakliy nulinis taskas.

2. Stakliy nulinis taSkas yra programuotojo
nustatytas masinos koordinatés nulinis taskas.

3. Stakliy nulinis taSkas yra bendras masinos
koordinaciy taskas. Ji nustato stakliy gamintojas ir
jo keisti negalima.

Geb¢jimas jvertinti programos
valdymo metalo  apdirbimo
stakliy techninés buklés atitiktj
atlieckamiems darbams.

Tvirtinant ruosini apdirbimui stakléje, jis turi
biti ...

1. Ideétas i spaustukus.

2. Nustatytas taip, kad ruosinio koordinaciy sistemos
asys biuty lygiagrecios stakliy koordinaciy sistemos
asims.

3. Nustatytas taip, kad ruoSinio sistemos aSys biity
statmenos stakliy koordinatinéms asims.

Geb¢jimas parengti programos
valdymo metalo apdirbimo
stakles konkreciy gaminiy
gamybai.

Kokiy pavirSiy negalima apdirbti frezavimo
staklémis?

1. Cilindriniy.

2. Formuoty.

3. Vertikaliy.

Kokiy formy neimanoma paversti?
1. Staciakampiy.

2. Cilindriniy.

3. Sraigtiniy.

Kas yra pjovimo gylis ir koks jo matavimo
vienetas?

1. Tai vienu praéjimu pasalintas medziagos sluoksnis
(mm);

2. Tai ruoSinio (detalés) arba pjovimo jrankio
apsisukimy skaicius per laiko vieneta (rpm);

3. Tai atstumas, kurj jrankis nuvaziuoja pjovimo
metu per vieng minut¢ apdirbimo metu (m/min).
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Kas yra “ésdinimas” ir koks jo vienetas?

g 1. Vienu prag¢jimu paSalintas medziagos sluoksnis
(mm).
2. Detalés arba pjovimo jrankio apsisukimy skaicius
per laiko vieneta (rpm).
3. Atstumas, kurj jrankis nuvaziuoja pjaunant per
vieng minut¢ apdirbimo metu (m/min).
4. Numatytas pjovimo jrankio ar dalies poslinkis,
pastiuma (mm/aps. arba mm/dantukas).
10. I ka reikia atsizvelgti formuojant ruoSinius?
1. Ar pagrinding dalis yra ritinio formos.
2. Ar apatiniai pavirsiai néra isgaubti ir lygiis.
3. Ar pagrindo pavirSiai statmeni vienas kitam.
11 Kiek laiko uztruks 100 mm detalés nusausinimas, Gebéii I
) NS v . . eb¢jimas  pagaminti  detale
kai pjovimo rezimai yra tokie: 1 techninius P
- 100 aps./min Faga . . .
echnologinius reikalavimus.
- 1 mm/aps.
1. 30 sek.
2. 60 sek.
3. 90 sek.
12. Kokio tipo griebtuvg reikia naudoti sta¢iakampio
ruosinio suspaudimui?
1. Trijy kumsteliy.
2. Keturiy kumsteliy.
3. Sesiy kumsteliy.
13, Kokia guolio paskirtis?
1. Dalims centruoti.
2. llgy daliy palaikymui jas sukant.
3. Sukimo momento perdavimui j detale.
14, Koks yra lunetés tikslas?
1. Norédami centruoti dalj.
2. Sukdamas laiko ilggjq dalj.
3. Perduokite sukimo momentg ruoSiniui.
15. Kam skirtas sukamasis stalas?
1. Radialinio frezavimo operacijoms atlikti.
2. Detales pasukimui kitu kampu.
3. Tekinimo operacijoms atlikti frezavimo staklémis.
16. Kokiu kampu reikia zioiréti j matavimo skale

matuojant mikrometru?
1. 90°.
2. 65°

3. Kampas néra svarbus.
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17, Kam reikalingi peiliai?

1. Cilindriniy, kiiginiy, sferiniy, forminiy ir ploksciy
galy apdirbimui.

2. PavirSiams, skyléms ar ertméms formuoti.

3. Nusklembimui su skylute.

18 Kokios prieziiiros reikia jrankiy keitikliui?

' 1. Kas ménes;j keisti alyvg ir sutepti.

2. Kartq per savaite patikrinti alyvos lygj ir, jei
reikia, papildyti.

3. ISimti 1§ laikiklio visus jrankius ir valyti kartg per
ménesj.

Geb¢jimas  atlikti  programa
valdomy metalo apdirbimo
stakliy jprasting prieziiirg.

19. Kokios prieziiiros reikia griebtuvui?

1. Nuvalyti ir sutepti anti-ausinimo tepalu.
2. Valyti suslégtu oru.

3. Kasdien valyti drozles Sepetéliu.

20. Kokia reikalinga alyvos rezervuaro prieziura?

1. Kas ménes;j keisti alyvg ir sutepti.

2. Kartq per savaite patikrinti alyvos lygj ir, jei
reikia, papildyti.

3. Kas ménes; iStustinti ir iSvalykite baka.

I1. Kas yra pavirsiaus SiurkS§tumas?

1. Mikrogeometriniai pavirSiaus nelygumai.
2. Pavirsiaus isvaizda (blizgus arba matinis).
3. PavirSiaus lygumas.

Geb¢jimas paruosti pagrinding
medziagg darbui.

PraneSimas dél atsakomybés: Europos Komisijos parama Sio dokumento sukiirimui nereiSkia
pritarimo turiniui ir jo patvirtinimo. Sio dokumento turinys atspindi tik autoriy pozitri, o
Komisija negali buti laikoma atsakinga uz jame esancios informacijos patikimumga.
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